
 BSP
Prozessautomatisierung für die Fertigung von Rotor-Stator-Paketen –  
mit der BRUDERER-Stanzpaketiersteuerung

Made to fulfill 
demands.
Made by 
BRUDERER.
Die BRUDERER-Stanzpaketiersteuerung ist 
optimal auf die Anforderungen moderner 
Stanzbetriebe ausgelegt, die Rotor-Stator-
Pakete fertigen. Kunden profitieren von 
verkürzten Rüstzeiten, gesteigerter Produkti-
vität und höchster Qualität ihrer Erzeugnisse. 
Die direkt im BRUDERER-Vorschub BSV 
integrierte, patentierte Banddickenmessung 
gewährleistet maximale Prozessstabilität.  
Die automatische Motorparametrierung sorgt 
für eine präzise Drehstations-Positionierung 
und optimiert so die Gesamtperformance.

Ihre BSP-Systemvorteile 
Schiebersteuerung für maximal  
32 frei programmierbare  
pneumatische Schieber

In BSP integrierte Band
dickenmessung inklusive  
Pakethöhenregelung

Steuerung von maximal  
6 frei programmierbaren 
Drehstationen

Frei programmierbare Schieber-  
und Drehstationskontrolle für  
1 bis 8 Programme

Werkzeugüberwachung 
über maximal 16 Kanäle

Positionsüberwachung  
bei maximal 8 Kanälen mit  
Hüllkurvenüberwachung

Förderbandsteuerung 
für bis zu 8 Förderbänder

Technische Daten BSP

Drehstationen 1–6 Stationen, Winkel frei wählbar mit Hot-Plugin

Motor Tiefer Lastbereich: 3.22 Nm 
AM8033-1JHo F3 (72 mm)

Mittlerer Lastbereich: 13.8 Nm 
AM8054-1JHo F5 (104 mm)

Erhöhter Lastbereich: 21.1 Nm 
AM8062-1JHo F6 (142 mm)

Sicherheitsfunktionen Sicherer Halt (STO)

Banddickenmessgerät Induktiv/integriert in BSVL/BSV 170–500/ 
mit Pakethöhenregelung

Schiebersteuerung 32 frei programmierbare Schieber inkl. Überwachung  
und Pakethöhenkontrolle M12

Förderbänder 1–6 Förderbänder

Positionsüberwachung 1–8 Kanäle

Datenerfassung Daten per CSV exportierbar/Prozessdaten per OPC UA

Ausführung Standalone/integriert in B3-Steuerung

Werkzeugsicherung 4–16



B3-Prozessüberwachung
•	 Überbrückungsfunktionen frei 

programmierbar
•	 Optional: Werkzeugsicherung  

für bis zu 16 Kanäle
•	 Optional: Positionsüberwachung  

für bis zu 8 Kanäle mit  
Hüllkurvenüberwachung 

•	 Optional: Doppelblechkontrolle
•	 Schiebersteuerung für bis zu 32 

Schieber inkl. 2 Überwachungs
kanäle pro Schieber

•	 Selbstlernende  
Überwachungskanäle

BSP-Banddickenmessung 
•	 Patentiertes, in BSV/BSVL 

integriertes Banddicken
messsystem 

•	 Induktive/taktile Erfassung 
der Banddicke 

•	 Pakethöhenregelung 
•	 1 bis 2 Messpunkte im  

Vorschub

Drehstationen
•	 Bis zu 6 Drehstationen
•	 Motorlastbereich von 3.2 bis 21 Nm
•	 Freies Verdrehen oder Verdrallen 

in Plus- und Minus-Richtung,  
inkl. Drehmomentfreischaltung

•	 1-Kabel-Lösung
•	 Automatische Motorenerkennung 

(Plug and Play)
•	 Grafische Positions- und 

Drehmomentüberwachung
•	 Auch als BRUDERER-Servoachse  

BSA einsetzbar
•	 Automatische Ermittlung der  

Antriebsparameter

Für weitere Informationen,  
nehmen Sie mit uns Kontakt auf.

BRUDERER AG
Egnacherstrasse 44
9320 Frasnacht
Schweiz
T +41 71 447 75 00
info@bruderer.com

www.bruderer.com

Zukunftssichere B3-Steuerung
•	 Basierend auf neuester Automations

technologie: TwinCat 3.1/.NET  
Core/React

•	 Intuitive Bedienung
•	 Frei konfigurierbarer Homescreen
•	 Datenaustausch per OPC UA/Export 

der Paketiermessdaten per CSV
•	 Standalone bei B2/integriert bei 

BSTA B3 und BSTL

Ihre BSP-Systemvorteile im Detail

Intuitives Programmiersystem
•	 Bis zu 8 Paketprogramme
•	 Mit Kunden entwickeltes  

Programmiersystem zur  
effizienten Paketerstellung

•	 Flexible Funktionszuordnung 
innerhalb der Programme

•	 Erstellen von wiederverwend-
baren Blechformen beschleunigt 
das Programmieren

•	 Frei wählbare Korrektursequenz 
und Trennschieberposition


